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A”gemeines Resonanz- oder

Absorptionsschalldampfer
TENOR-Spiralschalldampfer

T

GroBenvergleich

Motor

Gehause

Funktionsprinzip

kaltgewalztes,
aluminium-
beschichtetes
15/20mm
Stahlblech

Die Stromungsrichtung

ist nach Riicksprache umkehrbar Spirale

kaltgewalztes,
aluminiumbeschichtetes
1,5/20mm

Stahlblech

Letzte Spiralwindung:
Zusatzlich Edelstahlwolle unter Streckblech

Ubersicht:
. é 120
BaugroBe / Abgasmenge 5 100
S 90
. 5 80
Anhaltswerte fiir a I
Vorauswahl 50
Die GroBe des TENOR-Spiralschalldamp- 40
fers ist von Abgasmenge und Abgastem- 35
peratur abhangig. Bei der Auslegung ist ;g
der Rohrleitungswiderstand zu beriicksich- 20
tigen. 15
Die Stromungsgeschwindigkeit sollte zwi- 10
schen 50 - 75 m/s liegen. 2 5 3 13 18 26 32 40 50 65 87 115 130 160 230
Der max. zuléssige Gegendruck des Motors 8 15 30 50 8 120 160 200 230 280 370 500 650 750 850

muss beachtet werden.
Abgasmenge in m3/min bei ca. 480 °C Abgastemperatur,
Leistung in kW



Produktmerkmale

Der TENOR-Spiralschallddmpfer ist die Losung fiir nahezu jede Anwendung bei der Bauraum und Ge-
wicht eine kritische GroBe darstellen. Er zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus:

- Extrem kompakte Bauweise; nur ein Drittel des Bauraums von Industrie-
schalldampfern wird benétigt

- Geeignet fir Montagen in beengten Raumen

- Einbau in beliebiger Lage

- Entwdsserungsstutzen auf Kundenwunsch

- Konstruktive Anpassungen an Schalldéampfer und Halterungen nach Ihren Wiinschen
- Zuséatzliche Absorption durch Isolierfillung im Zwischenraum Maf K

- Materialqualitaten: kaltgewalztes, aluminisiertes Stahlblech von 1,5 mm,
bzw. ab BaugréBe 60 von 2,0 mm Starke

- Optional fertigen wir den TENOR-Spiralschalldampfer auch in Edelstahl
« 14301 (2A)
14571 (4A), salzwasserbestandig

- Letzte Windung mit rostfreier Stahlwolle gefillt, mehr dB(A)-Leistung mdglich.
Gegendruckberechnung erforderlich

- Hitzebestdndig bis 650 °C, auch mit Speziallackierungen (salzwasserbestandig etc.)

- Die Lackierung wird bereits im Fertigungsprozess eingebrannt und versiegelt,
um Korrision wahrend der Lagerung, bzw. vor dem ersten Motorlauf zu verhindern

- Die Stromungsrichtung ist bei allen SystemgréBen und Typen nach Ricksprache umkehrbar

Den TENOR-Spiralschallddmpfer liefern wir Ihnen in drei Ausfiihrungen:

- Baureihe TSE mit Dampfungsleistungen bis zu 28 dB(A)
- Baureihe TSB mit Dampfungsleistungen bis zu 33 dB(A)
- Baureihe TSM mit Dampfungsleistungen bis zu 28 dB(A)

Die genannten Dampfungsleistungen kdnnen in Abhédngigkeit vom Frequenzband des Motors
abweichen.
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BAUREIHE TSE / AusrUHRUNG PR/PL
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Ausfuhrung PR Ausfihrung PL
Dampfungskurve fiir TSE-Baureihe Druckverlust fiir TSE-Baureihe
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62,5 125 250 500 1000 2000 4000 8000 025 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90
\ Oktavband (Hz) Strémungsgeschwindigkeit (m/s) bei 480 °C
o EEEEONEDEECEFEINCT
TSE 10 PR
& TSE 10 Pl 38 38 87 | 64 | 105 | 182 | 217 91 | 13 4
TSE 15 PR
' TSE 15 PL 38 38 133 64 105 182 217 91 13 5
TSE 20 PR
TSE 20 PL 51 51 184 89 111 182 230 91 13 7
m TSE 25 PR
TSE 25 pL 64 64 209 89 137 224 283 112 13 9
u ' TSE 30 PR
TSE 30 PL 76 76 235 133 179 300 369 150 19 14
F TSE 35 PR
TSE 35 PL 89 89 292 133 184 300 379 150 19 18
TSE 40 PR
TSE 40 PL 102 102 393 133 197 300 400 150 19 21
TSE 45 PR
TSE 45 pL 114 114 317 127 255 408 518 204 25 30
TSE 50 PR
TSE 50 PL 127 127 419 127 261 408 529 204 25 33
TSE 60 PR
TSE 60 PL 152 152 571 127 271 408 552 204 25 42
TSE 70 PR
TSE 70 PL 203 203 390 166 370 559 755 279 37 46
TSE 80 PR
TSE 80 PL 203 203 616 166 370 559 755 279 37 70
TSE 90 PR
TSE 90 PL 254 254 612 159 461 711 944 356 44 91
TSE 100 PR
TSE 100 PL 254 254 764 159 461 711 944 358 44 114
TSE 120 PR
TSE 120 PL 305 305 916 146 549 838 | 1122 419 57 166

Alle MaBe auf volle Millimeter gerundet. Technische Anderungen vorbehalten!



BAUREIHE TSE / AusrUHRUNG TR/TL
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Model | A | B | C | D] E|F |G| H|K ak| o

el 38 | 38| & | 64| 10| 53 | 182 20| 13| 4 F

Loy 38 | 38| 133 | 64| 110 | 53 | 18 | 220 | 13 5 :

EE 58 = 51 | si| 184 | 89 | 117 | 53 | 182 | 223 | 13 7

%E gg n 64 | 64 | 209 | 89 | 144 | 53 | 204 | 287 | 13 9 LL]

EE 28 = 76 | 76 | 235 | 133 | 18 | 53 | 300 | 376 | 19 | 15 m

e 89 | 89 | 202 | 133 | 195 | 57 | 300 | 38 | 19| 18 F

EE 28 = 102 | 102 | 393 | 133 | 200 | 60 | 300 | 402 | 19| 22

EE el 114 | 114 | 317 | 127 | 261 | 65 | 408 | 522 | 25| 30

et 127 | 127 | 419 | 127 | 267 | 65 | 408 | 535 | 25 | 34

o 152 | 152 | 571 | 127 | 280 | 65 | 408 | 560 | 25 | 445

RETR 203 | 203 | 390 | 166 | 381 | 101 | 559 | 762 | 37 | 48

EE 28 = 203 | 203 | 616 | 166 | 381 | 101 | 559 | 762 | 37 | 74

EE gg L 254 | 254 | 612 | 159 | 483 | 171 | 711 | 965 | 44 | 98

Tttt |2 | 24| 764 | 159 | 483 | 87 | 711 | 965 | 44 | 122

e Toady | 305 | 305 | 916 | 146 | 572 | 94 | 838 | 143 | 57

Alle MaBe auf volle Millimeter gerundet. Technische Anderungen vorbehalten! i
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BAUREIHE TSE / AusrFUHRUNG V
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Oktavband (Hz) Strémungsgeschwindigkeit (m/s) bei 480 °C
: Model | A | B ] c D E]GH ]I K ok
i
TSE 20 V30 235 179 300 369 150
m TSE 25V35 64 89 292 83 184 300 379 150 19 18
TSE 30 V40 76 114 393 133 184 300 400 150 19 22
m TSE 35V50 89 127 419 127 255 408 529 204 25 32
TSE 40 V60 102 152 571 127 261 408 552 204 25 41
h TSE 45 V60 114 152 571 127 271 408 552 204 25 41
TSE 50 V70 127 203 390 116 370 559 755 280 37 47
TSE 50 V80 127 203 616 116 370 559 755 280 37 72
TSE 60 V80 152 203 616 116 370 559 755 280 37 72
TSE 80 V100 203 254 764 159 461 711 944 355 44 122
TSE 80 V120 203 305 916 146 549 838 1122 419 57 173

Alle MaBe auf volle Millimeter gerundet. Technische Anderungen vorbehalten!



BAUREIHE TSB / AusrUHRUNG PR/PL
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Ausfuhrung PR

Déampfungskurve fur TSE-Baureihe

Einfigungsdampfung (dB)

Modell | Al 6| c Dl ElcllH|J K ak

TSB 10 PR
TSB 10 PL
TSB 15 PR
TSB 15 PL
TSB 20 PR
TSB 20 PL
TSB 25 PR
TSB 25 PL
TSB 30 PR
TSB 30 PL
TSB 35 PR
TSB 35 PL
TSB 40 PR
TSB 40 PL
TSB 45 PR
TSB 45 PL
TSB 50 PR
TSB 50 PL
TSB 60 PR
TSB 60 PL
TSB 70 PR
TSB 70 PL
TSB 80 PR
TSB 80 PL
TSB 90 PR
TSB 90 PL
TSB 100 PR
TSB 100 PL
TSB 120 PR
TSB 120 PL
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Ausfihrung PL

Druckverlust fir TSE-Baureihe

Alle MaBe auf volle Millimeter gerundet. Technische Anderungen vorbehalten!

38 38 87 64 123 224 255
38 38 133 64 123 224 255
51 51 184 89 127 224 266
64 64 209 83 164 300 347
76 76 235 127 218 408 462
89 89 292 127 224 408 473
102 102 393 127 238 408 494
114 114 317 116 288 492 592
127 127 419 116 293 492 604
152 152 571 116 304 492 628
203 203 391 166 428 673 867
203 203 618 166 428 673 867
254 254 612 159 541 864 | 1101
254 254 764 159 541 864 | 1101
305 305 916 146 627 | 1016 | 1289
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TSB - PR/ PL
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TSB-TR/TL

BAUREIHE TSB / AusrUHRUNG TR/TL
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Ausfiihrung TR Ausfihrung TL
Dampfungskurve fiir TSE-Baureihe Druckverlust fir TSE-Baureihe
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50

375

Einfligungsdampfung (dB)
o 5 & 8
——
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Druckverlust (mbar)
5N
o B

62,5 125 250 500 1000 2000 4000 8000 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90

Oktavband (Hz) Strémungsgeschwindigkeit (my/s) bei 480 °C

Model | A | B | C | D | E|F |G | H|K ak
o 38 | 38| 8 | 76| 132 | e | 224 | 264 | 13 5
e 38 | 38| 133 | 64| 132 | 53 | 224 | 264 | 13 7
R 51 | 51| 184 | 89| 137 | 53 | 224 | 275 | 13 9
Eg gg = 64 | 64 | 209 | 83| 182 | 46 | 300| 363 | 19 15
Eg gg L 76 | 76 | 235 | 127 | 242 | 53 | 408 | 484 | 25 2%
Eg gg = 80 | 89 | 202 | 127 | 248 | 53 | 408 | 497 | 25 29
Eg 28 = 102 | 102 | 393 | 127 | 255 | 53 | 408 | 510 | 25 35
aat 114 | 114 | 317 | 116 | 303 | 37 | 492 607 | 37 37
Eg gg = 127 | 127 | 419 | 116 | 310 | 54 | 492 | 619 | 37 | 45
Eg 28 n 152 | 152 | 571 | 116 | 322 | 52 | 492 | 645 | 37 63
bl 203 | 203 | 391 | 166 | 438 | 100 | 673 | 876 | 37 | 67
sedh 203 | 203 | 618 | 166 | 438 | 101 | 673 | 876 | 37 | 103
Lbodly 254 | 254 | 612 | 159 | 559 | 171 | 864 | 1101 | 44 | 163
Eg 188 I 254 | 254 | 764 | 159 | 559 | 67 | 864 | 1118 | 44 | 171
etoary | 305 | 305 | 916 | 146 | 660 | 94 | 1016 | 1321 | 57 | 242

Alle MaBe auf volle Millimeter gerundet. Technische Anderungen vorbehalten!



BAUREIHE TSB / AusrFUHRUNG V

Ausflihrung TSB V

Dampfungskurve fiir TSE-Baureihe

Einfligungsdampfung (dB)

TSB 20V30
TSB 25V35
TSB 3040
TSB 35V50
TSB 40 V60
TSB 45 V60
TSB 50 V70
TSB 50 V80
TSB 60 V80

TSB 80 V100
TSB 80 V120

64
76
89
102
114
127
127
152
203

203

500 1000
Oktavband (Hz)

2000

4000

8000

Druckverlust (mbar)

62,5

Druckverlust fur TSE-Baureihe

50

375

25

12,5

235 218 408 462

89 292 76 224 408 473
114 393 127 238 408 494
127 419 116 288 492 604
152 571 116 304 492 628
152 571 116 304 492 628
203 390 116 | 428 673 867
203 616 116 428 673 867
203 616 116 428 673 867
254 764 159 541 864 1101
305 916 146 627 | 1016 1289

Alle MaBe auf volle Millimeter gerundet. Technische Anderungen vorbehalten!
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BAUREIHE TSM / AusrUHRUNG PR/PL

D C H H C D
K (4x) K (4x)
L (4x) L (4x)
— 1 (O O ) e H s
J J
B E E B
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Dampfungskurve fiir TSE-Baureihe Druckverlust fiir TSE-Baureihe
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62,5 125 250 500 1000 2000 4000 8000 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90

\ Oktavband (Hz) Strémungsgeschwindigkeit (m/s) bei 480 °C
<l voce | A e clofelclnlU K] L ks
m TSM 25 PR
L 64 | 64 | 210 | 102 | 144 | 226 | 297 76 | 176 | 11x28 | 11
| TSM 30 PR
TeM 30 PL 76 | 76 | 236 | 152 | 188 | 302 | 390 | 102 | 232 | 11x28 | 14
TSM 35 PR
E TeM 322 PL 89 | 89 | 203 | 152 | 195 | 302 | 396 | 102 | 232 | 11x28 | 18
TSM 40 PR
ToM 40 PL 102 | 102 | 394 | 152 | 197 | 302 | 408 | 102 | 232 | 11x28 | 21
U' TSM 45 PR
ey 114 | 114 | 318 | 152 | 255 | 410 | 534 | 143 | 305 | 11x28 | 30
P TSM 50 PR
TeM 20 PL 127 | 127 | 420 | 152 | 261 | 410 | 543 | 137 | 305 | 11x28 | 33
TSM 60 PR
] G L 152 | 152 | 572 | 152 | 278 | 410 | 579 | 121 | 305 | 11x28 | 42

Alle MaBe auf volle Millimeter gerundet. Technische Anderungen vorbehalten!



BAUREIHE TSM / AusrUHRUNG TR/TL
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Ausfuhrung TR Ausfihrung TL
Dampfungskurve fiir TSE-Baureihe Druckverlust fir TSE-Baureihe
35 62,5
o 30
2 | UUTN S = 50
2 NG MR BALL PTEPTYH P s
wé_ % ..................... ?i, 375
'g 15 Tg 25
5 1w g
2 8 125
62,5 125 250 500 1000 2000 4000 8000 025 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90
Oktavband (Hz) Strémungsgeschwindigkeit (m/s) bei 480 °C
Model | A Bl CclDlElF ]G H]K] L lakg
TSM 25 TR
TSM 25 TL 64 64 210 | 102 144 | 64 226 297 | 176 11x28 | 11
TSM 30 TR
TSM 30TL 76 76 236 | 152 188 | 70 302 390 | 232 11x28 | 14
TSM 35TR
TSM 35 TL 89 89 293 | 152 195 | 76 302 39 | 232 11x28 | 18
TSM 40 TR
TSM 40 TL 102 | 102 394 | 152 197 | 76 302 408 | 232 11x28 | 21
TSM 45 TR
TSM 45 TL 114 | 114 318 | 152 255 89 410 534 | 305 11x28 | 30
TSM 50 TR
TSM 50 TL 127 | 127 | 420 | 152 261 89 410 543 | 305 11x28 | 33
TSM 60 TR
TSM 60 TL 152 | 152 572 | 152 278 89 410 579 | 305 11x28 | 42

Alle MaBe auf volle Millimeter gerundet. Technische Anderungen vorbehalten!

TSM - TR/TL
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1.

Konstruktions- und Montagehinweise

Material

Die BaugroBen 10 - 50 des TENOR-Spiralschalldampfers liefern wir typenunabhéngig in einer
Materialstarke von 1,5 mm. Darliber hinaus werden die Systeme mit einer Materialstarke von 2,0
mm gefertigt. So wird eine groBtmdgliche Stabilitat und Haltbarkeit sichergestellt. Fiir die Stan-
dardvarianten wird aluminisierter Stahl nach DIN EN 10154 mit einer Bruchgrenze bei 460 MPa
verwendet. Die optionalen Edelstahlausfiihrungen bieten wir Ihnen in zwei verschiedenen Qualita-
ten: 1.4301 (2A) oder salzwasserbestandig in 1.4571 (4A).

. Beschichtung/Lackierung

Die Standardvarianten des TENOR-Spiralschalldampfers werden mit einer hochtemperaturbestan-
digen Grundierung matt-schwarz lackiert. Nach der Lackierung werden alle Systeme in einem
Ofen erhitzt, um eine optimale Versiegelung des Lacks zu erreichen und so eine Korrosion
wahrend der Lagerung bzw. vor dem ersten Motorlauf zu vermeiden. Andere Lackierungen sind
auf Wunsch, z.B. silber salzwasserbestéandig, lieferbar. Um Korrosionsschaden dauerhaft zu vermei-
den, empfehlen wir das entsprechende Schallddmpfersystem in einer Edelstahlausfiihrung zu
verbauen. Die SchweiBnéhte werden bei allen Schallddmpfern gebirstet oder gebeizt. Auf Wunsch
kénnen die Edelstahl-Schalldampfer auch elektropoliert werden.

. SchweiBnahte

Unsere TENOR-Spiralschalldampfer fertigen wir nach hochsten Qualitatsstandards. Far alle
Stahlausfiihrungen nutzen wir das MAG-SchweiBverfahren. Bei den Edelstahlvarianten verwenden
wir das MIG- oder WIG-SchweiBverfahren. Nach dem SchweiBen werden alle Nahte gebiirstet. Fir
eventuelle kundenseitige, anzubauende Teile sollte ein entsprechendes SchweilBverfahren ange-
wandt werden.

. Kondensat

Durch die besondere Konstruktion des Innenlebens des TENOR-Schalldampfers wird die
Ansammlung von Kondensat weitestgehend vermieden. Da im Schalldampfer keine Ublichen
Dammmaterialien Verwendung finden, wird eventuelle Flissigkeit mit Gber die Spiralform ausge-
tragen. Um mdglichen Wasserschlag von auBBen durch Regen oder Spritzwasser zu vermeiden,
empfehlen wir die Verwendung von Regenklappen oder Endrohrbégen, die wir Thnen in unserem
umfangreichen Zubehorkatalog ebenfalls anbieten. Sollte dies konstruktiv nicht moglich sein,
sehen wir bei der Fertigung gerne Ablaufstutzen vor, die wir nach Ihren Vorgaben positionieren.
Gerne beraten wir Sie dabei!

. Dimensionierung

Fir die Bestimmung der passenden GroBe eines TENOR-Spiralschalldampfers sind einige Parame-
ter von Bedeutung. Neben Hubraum, Leistung, Abgasmenge und Temperatur, muss auch der
maximal zuldssige Abgasgegendruck laut Motorenhersteller beriicksichtigt werden. Um eine
optimale Schalldammwirkung zu erreichen, ist auch die Abgasgeschwindigkeit zu bertcksichtigen,
die sich aus den o.g. Parametern und dem vorgesehenen Rohrleitungsdurchmesser ergibt. Gerne
unterstltzen wir Sie bei der korrekten Auswahl des geeignetsten TENOR-Spiralschalldampfers fiir
Ihre Anwendung. Ein Anfrageformular finden Sie auf Seite 19 oder im Download-Bereich unserer
Internetseite unter www.tehag.com. Fir weitere Informationen oder einer Beratung stehen wir
Ihnen gerne auch personlich zur Verfligung!



6. Entkoppelung

10.

11.

. Anschlisse

. Halterungen

. Warmeschutz

Um Beschadigungen durch Ubertragung von Motorschwingungen auf den TENOR-Schalldampfer
zu vermeiden, sollten unbedingt elastische Rohrsegmente (Flexrohr oder Kompensator) zwischen
Motor und Schalldampfer vorgesehen werden. Selbstverstandlich unterstitzen Sie unsere kompe-
tenten Mitarbeiter auch in diesem Bereich jederzeit gerne.

Thren TENOR-Spiralschalldampfer liefern wir Ihnen in der Standardausfihrung mit Anschliissen
gemaB der jeweiligen MaBtabellen. Gerne passen wir Ihnen Flanschanschlisse und V-Band-
Verbindungen aus unserem Lieferprogramm an oder realisieren Sonderkonstruktionen nach Thren
Vorgaben.

Fur alle Ausfiihrungen des TENOR-Spiralschalldampfers liefern wir Ihnen Standardhalterungen ab
Lager. Soweit diese nicht bereits in der Konstruktionsphase beriicksichtigt wurden und ggf.
wahrend der Produktion des Systems schon verbaut wurden, empfehlen wir bei der nachtraglichen
Anbringung die Doppelkanten an den Stirnblechen mit einzubinden. Alternativ sollte eine
Aufdopplung der Mantelbleche unter den Haltern berlicksichtigt werden, um eine ausreichende
Stabilitat der Befestigung zu erreichen. So befestigt, halten die Spiralschallddmpfersysteme einer
Belastung von bis zu 3G stand. Sollten im Einsatz der Maschine/des Fahrzeugs héhere Belastun-
gen zu erwarten sein, empfehlen wir zusatzliche Knotenbleche einzuschweiffen. In keinem Fall
sollten die Schalldampfersysteme nur an den Rohrenden ein- und auslassseitig befestigt werden,
da diese keine ausreichende Langzeitstabilitat gewahrleisten. Selbstverstandlich beraten wir Sie
auch gerne bei der Auslegung einer geeigneten Halterung. Sprechen Sie uns an!

In beengten Baurdumen oder bei Gefahr von Berlihrung, bieten wir Ihnen fiir jede Bauform des
TENOR-Spiralschalldampfers eine angepasste Isolierung. Bei einer Materialstarke von nur 25 mm,
gewahrleistet die Isolierung eine auBenseitige, geringe Temperatur. Nahere Informationen finden
Sie auf Seite 18 oder sprechen Sie uns an.

Rohrleitungen / Zubehor

Neben dem Schallddmpfersystem selbst, liefern wir Ihnen gern auch die entsprechende, passende
Verrohrung vom Turbolader bis zum Abgasaustritt. Wir kdnnen nahezu jede Geometrie realisieren.
Mit unserem umfangreichen Zubehdr-Lieferprogramm, lassen sich alle Konstruktionen bedienen.
Im Programm: Schellenverbindungen, Flansche, Flexrohr/Kompensatoren, Regenklappen und
Rohrbdgen aller Art. Alle Komponenten konfektionieren wir nach Zeichnung, bzw. Thren Vorgaben.
Somit kdnnen wir Ihnen die gesamte Abgasanlage fur Ihre Maschine als ein Zulieferteil anbieten
und die Verwendung gleicher Materialqualitdten fir das Gesamtsystem sicherstellen.

Service

Wir verstehen uns nicht nur als Lieferant fir unsere Kunden, sondern suchen die langfristige,
partnerschaftliche Zusammenarbeit. In diesem Sinne sehen wir eine konstruktive Unterstiitzung,
Uber die reine Auslegung eines geeigneten Schalldampfersystems hinaus, als selbstverstandlich
an. Gern méchten wir Sie mit unserem Know-How aus Uber 25 Jahren im Bereich der Abgastechnik
unterstiitzen, um gemeinsam eine bestmogliche Losung fir Ihre Anwendung zu entwickeln.
Sprechen Sie uns an und nutzen Sie unsere kostenfreien Dienstleistungen!
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STANDARDHALTER FUR
BAUREIHEN TSE unDp TSB

50

m
A\

F M mm
N =mm
| P =mm
R=mm
I T
Langloch

m Gewicht kg

182
121
73
53
71
3
10 x 15
03

TSE 10
TSE 15
TSE 20

224
149
78
53
99
3
10 x 15
04

TSE 25
TSB 10
TSB 15
TSB 20

200
88
53
150
3
10 x 15
0,5

TSE 30
TSE 35
TSE 40
TSB 25
TSE 20 V30
TSE 25V35
TSE 30 V40

Fir die Montage lhres TENOR-Spiralschalldampfers emp-
fehlen wir Ihnen die Verwendung von Standardhaltern, die
wir IThnen selbstversténdlich fiir alle BaugroBen ab Lager
anbieten. Halter fir die Baureihen TSE und TSB werden als
lose Komponenten zum Anschweifen an den Schalldamp-
fer in gleicher Stahlqualitat geliefert.

Bei der Positionierung der Halter sollte nach Moglichkeit
die Doppelkante an den Stirnblechen des Schalldampfers
mit eingebunden werden. So kann eine maximale Stabilitat
der Befestigung sichergestellt werden. Ist dies aus konst-
ruktiven Grinden nicht mdglich, sollte bei einer Positionie-
rung der Halter auf dem Mantelblech des Schalldampfers,
unbedingt eine Verstarkungsplatte berlcksichtigt werden.

So befestigt, halt der TENOR-Schalldampfer einer mechanischen Belastung von 3G stand. Bei zu erwar-
tenden hdheren Belastungen empfehlen wir zusétzliche Knotenbleche mit vorzusehen.

oy o Lo o su | s o 00 | Lo Lo v

559 | 673 711 864 | 1016

272 328 373 | 449 559 564 | 678
100 112 121 | 134 139 155 153 177
54 54 55 55 58 58 58 58
222 278 323 | 399 | 424 509 514 | 628
4 4 5 5 8 8 8 8

15x20(15x 20| 15 x 20{15 x 2019 x 25 {19 x 25|19 x 25|19 x 25

0,7 09 17 2,5 29 4,3 53 7.3

Alle MaBe auf volle Millimeter gerundet. Technische Anderungen vorbehalten!

Verwendbar fiir TENOR - Spiralschalldampfer TSE und TSB

Typ SH1 | Typ SH2 | Typ SH3 | Typ SH4 | Typ SH5 | Typ SH6 | Typ SH7 | Typ SH8 | Typ SH9 [Typ SH10 |Typ SH11

TSE 45 TSB 45 TSE70 TSB 70 TSE 90 TSE 120 TSB90 |TSB 120
TSE 50 TSB 50 TSE 80 TSB 80 TSE100 |TSE80V120| TSB 100 |TSB80V120
TSE 60 TSB60 | TSE50V70 | TSB 50 V70 | TSE 80V100 TSB 80V100
TSB30 |TSB35V50 | TSE 50 V80 | TSB 50 V80
TSB35 | TSB40V60 | TSE 60 V80 | TSB 60 V80
TSB40 | TSB45V60

TSE 35 V50

TSE 40 V60

TSB 20V30

TSB 25V35

TSB 30 V40

Gerne sehen wir entsprechende Halterungen schon bei der konstruktiven Auslegung Ihres TENOR-Spiral-
schalldampfers mit vor, sodass diese bereits wahrend des Fertigungsprozesses werkseitig verbaut werden
kdnnen. Flr eine nachtragliche Anbringung der Halter sollte das MAG-SchweiBverfahren angewandt
werden. Fir die Edelstahlvarianten kann wahlweise das MIG- oder WIG-Verfahren angewandt werden.



STANDARDHALTER FUR BAUREIHE TSM

Auch fur die TSM-Varianten des TENOR-Spiralschall-
dampfers bieten wir Ihnen Standardhalter ab Lager an.
Im Gegensatz zu den Haltern fir die Baureihen TSE und
TSB, sind diese Halter mit einem entsprechenden Loch-
i u bild versehen, dass auf die Langldcher des Schalldamp-
N~ P ferelementes zu 360° passt. Bei der Auswahl des richti-
v gen Standardhalters ist unbedingt darauf zu achten,
dass die korrekte BaugroBe des TSM-Spiralschalldamp-
fers zu Grunde gelegt wird. So wird sichergestellt, dass
das Lochbild der Halter zu dem der Schalldampfer passt.
Wie bei allen Standardhaltern sind zur Befestigung des
|25 Halters/Schallddmpfers an der Karosserie ebenfalls
Langlocher vorgesehen. Die Mal3e ergeben sich aus den
Tabellen.

o
o
o
|\

25 R

Eine ausschlieBliche Befestigung des TENOR-Spiralschalldampfers an den Anschlussstutzen des Systems
ist in keinem Fall zu empfehlen. Um eine dauerhaft stabile Befestigung zu gewahrleisten, missen fir das
System unbedingt zuséatzliche Halter vorgesehen werden. Auch wird empfohlen, den Schalldampfer
durch eine geeignete, flexible Verbindung (Flexrohr/Kompensator) vom Motor zu entkoppeln.

210

M = mm 260 333 E
N = mm 100 120 m
P=mm 53 53 54

R =mm 160 210 293 F
S=mm 3 99 150

T=mm 182 232 305

U=mm 10 10 10

V = mm 81 86 106

Langloch 10 x 15 10 x 15 10 x 20

Gewicht kg 0,7 09 17

Alle MaBe auf volle Millimeter gerundet. Technische Anderungen vorbehalten!

Verwendbar fiir TENOR - Spiralschallddampfer TSM

‘ TSM 25 ‘

Eine nicht ausreichende oder unsachgeméaBe Befestigung des TENOR-Spiralschalldampfers kann zum

Erl6schen von Garantieanspriichen fiihren.

TSM 35

TSM 35
TSM 40

TSM 45
TSM 50
TSM 60
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Thermische Isolierung

Fur alle Abgassysteme aus dem Hause TEHAG, bieten wir Ihnen eine passende thermische Isolierung an.
Das Thema Strahlungshitze gewinnt bei immer mehr Abgasanlagen an Bedeutung, sei es durch die
Gefahr von Hitzstauungen in stark beengten Motorraumen oder aus Griinden des Arbeitsschutzes bei
Gefahr von Beriihrung heiBe Rohrleitungen und Schallddmpfer.

Auch fir alle BaugréBen des TENOR-Spiralschalldampfers, liefern wir Ihnen gerne passende Isolierungen.
Als Standardldésung bieten wir Ihnen fertig konfektionierte ,Méantel” mit einer Materialstarke von
ca. 25 mm an. Je nach Kundenwunsch, sind auch andere Materialstarken mdglich (t= min. 10 - 150 mm).
Durch die Verwendung hochwertiger Materialien sind die Isolierungen bis zu einer Temperatur (innensei-
tig) von 1000 °C problemlos einsetzbar. Gleichzeitig gewahrleistet die Isolierung bei entsprechender
Starke eine geringe Oberflachentemperatur.

Als Isoliermaterial kommt ein bindemittelfreies Spezialgewebe aus Glasflies zum Einsatz, welches mit
einem silikonbeschichteten AuBengewebe ummantelt wird. Die Silikonbeschichtung verhindert das
Eindringen von Wasser, Ol- und Kraftstoffresten, sodass mdgliche Brandgefahren und Korrosion deutlich
reduziert werden.

Zur Befestigung der Isolierungen werden diese standardmaBig mit Edelstahlhaken geliefert, die mit
einem geeigneten Edelstahldraht zusammengezogen werden. Optional bieten wir Thnen zur vereinfach-
ten Montage/Demontage der Isolierungen Klettverschlisse (bis 250 °C) oder Gurte, die mit Edelstahl-
schnallen verstellt und geklemmt werden kénnen. Durch die hohe Fertigungsprazision gewédhrleisten wir
bei jeder Befestigungsvariante einen optimalen Sitz unserer Isolierungen.

Vorteile auf einen Blick:

- Hochflexible Isolierungen zur einfachen Montage/Demontage .,
- Leichte Anpassung an nahezu jede Bauform )
- Optimale Warmedammung / geringe Oberflachentemperatur u. Abstrahlung
- Geringer Platzbedarf

- Qualitativ hochwertige, langlebige Isolierung

Neben den Standard-Isolierungen, bieten wir Ihnen gern auch kundenspezifische Ldsungen an.
Z.B.: Spezial-Isolierungen fiir flexible Teile wie Kompensatoren, Flexrohre oder Schwingelemente. Hierbei
wird an der Innenseite der Isolierung ein Edelstahlgewebe eingearbeitet, um Schaden an der Isolierung
durch Vibrationen und Bewegungen zu verhindern.

Selbstverstandlich isolieren wir nicht nur Ihre Schallddmpfer, sondern auch Katalysatoren, RuBpartikelfil-
ter, Rohrleitungen sowie Schellen- und Flaschverbindungen. Wie bieten Ihnen hochwertige thermische
Isolierungen fiir nahezu jede Anwendung. Sprechen Sie uns an!
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ANFRAGEFORMULAR TENOR-SCHALLDAMPFER

I. KONTAKTDATEN

Firma/Handler:

Kunden-Nr:

II. TECHNISCHE DATEN

Leistung:
U/min:

NW Abgas-
anschluss/Turbo

Rohrleitungsfiihrung:

. Ja . Nein

III. ANFORDERUNGEN
TENOR-Industrieschalldampfer

Regenkappe:
Bogen 90°

Gewdlinschter Anschluss
am Schalldampfer

Gewtinschte Dampfung:
@ 15dBA)
@ 20dB(A) @ Rohranschluss

. Flansch nach DIN 2573 @l
EN 1092-1 Typ 01 (new

. Sonderflansch (nach Zeichnung)

@ 25dBA
@ 30dB(A)

Gewlinschtes Material:

@ Stahl, aluminisiert @ Sstahl, beschichtet

© Schweiz ® Deutschland
TEHAG Engineering AG TEHAG Deutschland GmbH
Ratihard 1 GutenbergstraBe 42

CH-8253 Diessenhofen
Tel.: +41 52 6460110
Fax: +4152 6460111
Email: info@tehag.com

D-47443 Moers

Tel.: +49 2841 887850
Fax: +49 28418878569
Email: info@tehag.de

www.tehag.com

Email:

Personliche Daten werden ausschlieBlich zur Kontaktaufnahme benétigt.

@ Reihenmotor @ V-Motor
Abgas-
volumenstrom: (i EEGD
Max.

Gegendruck: (D
Abgas-
G

temperatur:

Anzahl Turbolader
m3/min

mbar

Bogen 45°
Kompensatoren

Flexrohr m

TENOR-Spiralschalldampfer

Gewdlinschter Anschluss
am Schalldampfer:

@ Rohranschluss
@ Flansch nach DIN 2573

Gewlinschter Typ:

@ TsE
@ 'S8
@ ™

. Sonderflansch (nach Zeichnung)

Edelstahl 1.4301 @ cdelstahl 1.4571

Hiermit bestatige ich, diese Angaben nach bestem Wissen und Gewissen gemacht bzw. erfasst zu haben.

Datum

Firmenstempel

Unterschrift




'EHAG Wir sind Ihr Partner fiir ...

e RUSSPARTIKELFILTERSYSTEME

« SCR-Anlagen

e Katalysatoren

o KOMBINATIONSANLAGEN

 Schalldampfer
« Tanks

e ROHRLEITUNGEN

e Isolierungen :
Zubehor
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